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HAKKIMIZDA

Firmamiz, 1992 yilinda dik freze ve el freze bigaklarinin (iretimi ve bilemelerini yapmak amaciyla izmir'de
kurulmustur. Kuruldugu giinden bu yana profesyonelligi ve calisma azmi ile firmamiz her gegen giin
kalitesini arttirarak kendini gelistirmistir.

Son yillarda, Ahsap, PVC dograma ve Aliminyum bicaklarindan olusan Uriin cesitlerimize Elmas Uglu
Daire Testere, Serit ve Stellit Testereler, Karbur Freze Bigaklari ve Dia Kesici Takimlari da eklemis olup,
butun kesici takimlarin retimini yapabilen Tirkiye’nin 6nde gelen bir firmasi haline gelmis
bulunmaktayiz.

Gunumuzde Turkiye pazarinda énemli yere sahip firmalarla calismakta olup, bunun gururunu
yasamaktayiz. Yurt ici pazar hakkinda bilgi ve deneyime sahip calisanlarimizla, yurt digi pazarinda da
taninmig, guvenilir bir kimlige sahip olmayi ve kendimizi kabul ettirmeyi en 6nemli hedefimiz olarak
gbrmekteyiz.

ABOUT US <

Our company has been founded fort he production and grinding of upright milling cutters and hand
milling cutters in izmir in 1992. Up from begenning of its establishment day, because of its’
professionalism and firm intention, the company grows up without lowering its’ quality.

For the last years, we added some new products these are T.C.T. Saw Blades, Bandsaw and Stellite,
Carbide Cutting Tools and PCD Cutting tools into our product range that is inclueded woodworking
tools, PVC Profile Cutters and Aluminium Cutting Tools. Therefore we became a leading cutting tools
producter company in Turkey.

Today, we have an important domestic market share consist of giant clients which we can give proudly
as reference list. We also aim to continue these efforts abroad and increase the efforts day by day.
According our domestic market knowledge and experienced staff, we are also continuing to work ver
speedy to become a reliable and reputable brand in international market.

0 KoOMMaHuu =

Hawa komnaHus 6bina cosgaHa B 1992 roay B r. Mamup 1 3aHMManacb Npov3BoOACTBOM MPOCTbIX
PEXYLLNX UHCTPYMEHTOB ANS MIOTHUKOB U UX 3aTOYKOW.

3a npoluegLiee BpeMs Mbl NPOLLNNY AONTUA NyTb Pa3BUTKSA OT ManeHbKoro Lexa A0 NOMHOLEHHOro
NPOMbILLSIEHHOIO 3aBoAa.

Ha cerogHslwHUiA aeHb Mbl Npou3Boaum dpesbl Ans 06paboTkm okoH 1 asepert us MNBX n
antoMnHueBbIX npodunen. Ppesbl, ucnonb3yemble B 06paboTke ApeBeCHHbI; KPYrMble Numbl ANS pe3ku
antomuHus, MNMBX, ApeBecuHbl; NEHTOYHbIE NUIbl NO AepeBY; TBEPAOCMIABHbIE KOHLEBbIE Ppesbl;
dpe3sbl C anmasHblMU HaKOHEYHVUKAMU U MHOTOe Apyroe.

Takum 06pa3om, KOMNaHKs ABNSETCH OAHUM U3 CaMbIX KPYMHbIX NPOV3BOAUTENEN PEXYLLErO
MHCTpyMeHTa B TypLun.

OCHOBHbIMM KINMEeHTaMK Hallen KOMNaHUM SBNSATCS GonbLune 1 yBaKaeMble NpoussoauTenu mebenu
N PYPHUTYPbI.

Llenb Haller kKoMnaHum — pacluMpeHne pbiHKOB 3a PyOexXoM 1 nogaepxaHve Tpaguumin 3anoXeHHbIX
OCHOBAaTeNsMM KOMMNaHuW, a 3To — Ka4eCTBO U OOPOCOBECTHOCTb.

BTS®, BILTEKS KESICi MAKINA’nin tescilli markasidir.
BTS" is a trademark of BILTEKS




BD 1001 - KAPAK YUZEY PROFiLi

KOD D d S
BD 1001 30 14-20 9 4 12 70 2

uzun sureli performans elde edilmektedir.

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:

Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:

CNC

Teknik Bilgi: L
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup, -

BD 1002 - KAPAK YUZEY PROFiLlI

(0] D d S ri
BD 1002 30 14-20 8 6 12 70 2

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 1003 - KAPAK YUZEY PROFiLI

KOD D d S ri
BD 1003 70 20 8 1 80 75 2

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.
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BD 1004 - KAPAK YUZEY PROFILI

KOD D d S
BD 1004-01 20 16 10 10 70 2
\ BD 1004-02 24 16 12 12 75 2
i L BD 1004-03 28 16 14 14 75 2
|
‘ BD 1004-04 32 16 16 16 80 2
|
i BD 1004-05 36 16 18 18 80 2
—— BD 1004-06 40 16 20 20 85 2
d
TEKNIK BiLGILER
Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi
Kullanildigi Makina:
CNC
Teknik Bilgi:
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sUreli performans elde edilmektedir.
D - . .
\*a - BD 1005 - KAPAK YUZEY PROFILI
S KOD D
‘ BD 1005 56 20 11,5 68 70 2
|
1
fﬁ“ TEKNIK BILGILER
| L Kullanim Yeri:
‘ Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi
|
\ Kullanildigi Makina:
i CNC u)
[ Teknik Bilgi: —
1 Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup, i
d uzun sUreli performans elde edilmektedir.




BD 1006 - KAPAK YUZEY PROFiLli
KOD D d

BD 1006 34 12 20 11 45 80 2

TEKNIiK BIiLGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 1007 - KAPAK YUZEY PROFiLlI

(0] D d
BD 1007 43 20 9 30 85

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 1008 - KAPAK YUZEY PROFiLI

KOD D d S ri
BD 1008 50 20 12,5 18 2 85

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup, w

uzun sureli performans elde edilmektedir.
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BD 1009 - KAPAK YUZEY PROFiLI

KOD D d S
BD 1009 36 20 18

TEKNIK BILGILER

45

Kullanim Yeri:
Kapagda yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmig olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 1010 - KAPAK YUZEY PROFiLI

KOD D
BD 1010 18,5 5 14 55

TEKNIK BIiLGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 1011 - KAPAK YUZEY PROFiLI

(0]») D d S ri
BD 1011 24 16 5 2

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kapaga yuzey profillerinin olusturulmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sUreli performans elde edilmektedir.
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BD 2001 - KAPAK EBATLAMA

KOD D
BD 2001 64 14 20

TEKNIK BILGILER

85 90 242

Kullanim Yeri:
Panel ebatlama ve radyuslu kapak
kesimlerinin yapilmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarnm Z:2+2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 2002 - KAPAK EBATLAMA

KOD D
BD 2002 32 12 20

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Panel ebatlama ve radyuslu kapak
kesimlerinin yapilmasi

Kullanildigr Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.

BD 2003 - KAPAK EBATLAMA

KOD D D1 d
BD 2003-01 21 12 20
BD 2003-02 23 12 20
BD 2003-03 25 12 20
BD 2003-04 27 12 20

TEKNIiK BIiLGILER

19
19
19
19

4
3 90 2
4 90 2
5 90 2
6 90 2

Kullanim Yeri:
Panel ebatlama ve radyuslu kapak
kesimlerinin yapilmasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans elde edilmektedir.
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BD 3001 - PARMAK FREZE

KOD D H
BD 3001-01 12 25
BD 3001-02 12 38
BD 3001-03 14 25
BD 3001-04 14 35
BD 3001-05 16 26
BD 3001-06 16 36
BD 3001-07 18 25
BD 3001-08 18 35
BD 3001-09 18 44
BD 3001-10 20 26
BD 3001-11 20 35
BD 3001-12 20 44

TEKNIK BILGILER

10-12
10-12
14-16
14-16
16-18
16-18
18-20
18-20
18-20
18-20
18-20
18-20

75
85
75
85
80
90
80
90
100
80
90
100

1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1

Kullanim Yeri:
Oluk acma, ebatlama ve kapak
kesimlerinin yapiimasi

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z:1+1 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans ve temiz ylzey
elde edilmektedir.

BD 3002 - PARMAK FREZE

KOD D) H

BD 3002-01 14 30 14-16 85 2+2

BD 3002-02 14 38 14-16 95 2+2

BD 3002-03 16 30 16-18 90 2+2

BD 3002-04 16 38 16-18 100 2+2

BD 3002-05 18 30 18-20 90 2+2

BD 3002-06 18 38 18-20 100 2+2

BD 3002-07 18 44 18-20 105 2+2

BD 3002-08 20 30 18-20 90 2+2

BD 3002-09 20 38 18-20 100 2+2

BD 3002-10 20 44 18-20 105 2+2

BD 3002-11 20 55 18-20 125 2+2

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:

Oluk acma, ebatlama ve kapak

kesimlerinin yapiimasi

Kullanildigi Makina: .

CNC f H
A

Teknik Bilgi: »

Tasarim Z:2+2 olarak yapilmis olup,
uzun sureli performans ve temiz ylzey
elde edilmektedir.

-



BD 3003 - KAPI EBATLAMA

KOD D H
BD 3003 35 56 20 110 4+4

TEKNIiK BIiLGILER

Kullanim Yeri:
Kapi ebatlamasinin yapiimasinda

Kullanildigi Makina:
CNC

Teknik Bilgi:

Tasarim Z: 4+4 olarak yapilmis olup,
uzun sUreli performans ve temiz ylizey
elde edilmektedir.

P
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BD 4001 - ON FREZELEME

KOD D

BD 4001-01 80 64 30 3+3
BD 4001-02 85 48 30 3+3
BD 4001-03 100 50 30 3+3
BD 4001-04 125 30 30 3+3
BD 4001-05 125 44 30 3+3
BD 4001-06 125 55 30 3+3
BD 4001-07 125 63 30 3+3

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kenar temizleme ve panel ebatlama iglerinin yapiimasi

Kullanildigi Makina:
Panel Ebatlama

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:3+3 olarak yapilmis olup,
uzun sUreli performans ve temiz ylzey elde edilmektedir.
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BD 5001 - HOGGER

KOD
BD 5001 250 80 24+6

TEKNIK BILGILER

Kullanim Yeri:
Kenar temizleme ve panel ebatlama islerinin yapiimasi

Kullanildigi Makina:
CNC Panel Ebatlama

Teknik Bilgi:
Tasarim Z:24+6 olarak yapilmig olup,
uzun sureli performans ve temiz ylzey elde edilmektedir.

(!) Onceden haber vermeksizin driin ézelliklerinde degisiklik yapma hakkimiz sakiidir.

Tim haklan sakhdir. Bilteks ©2013 All rights is reserved. Copyright Bilteks ©2013
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